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Med stillehjulet 1 kan hastigheden indstilles 3-14]15-25] 16 - 35 | skeerema-

trinlest mellem 10000 og 24000 min™ (OF 1010 Materiale Stillehjul trin teriale

EQ: 9500 - 23000 min-'). Derved kan De foretage Hardt tree 6-4]5-3 ] 3-1 [HW(HSS]

en optimal tilpasning af skeerehastigheden til det Blodt tree 6-5] 6-3 | 4-1 |HSS[HW)

givne arbejdsemne: Laminerede | o o o 3| 425 [hw
spanplader

Freeserdiameter [nm] | Anbefalet

fles

-y

Kontakten 2 fungerer som til-/frakobler (I =
til/ 0 = fra). Til varig drift kan man trykke arre-
teringsknappen 3 ind og lade den falde i hak.
Hvis man trykker p3 kontakten igen, deaktiveres
arreteringen igen.

Maskinen skal altid holdes med begge
& hander i de dertil beregnede greb 4. 5

Arbejde med maskinen

Fastgor altid arbejdsemnet p& en sadan
& made, at det ikke kan bevage sig under

bearbejdningen.

Laeg maerke til, under bearbejdelsen, at over-
fraeserens fremskydningsretning lober modsat
til freserens drejeretning (modlgbsfrasning)!
Der ma kun fraeses i modlgb (maskinens frem-
foringsretning i vaerktgjets skeereretning,

Udsugning 6

Slut altid maskinen til en udsugning.
Overfraeserene har som standard udstyr en span-
og stgvopsugningstilslutning (1.8). Samtidigt for-
hindrer en spnudkastnings-beskyttelse (2.2) p&
maskinens sideanslag, at spanerne kan flyve ud.
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Den gnskede fraesedybde indstilles enten med
dybde-hurtigindstillingen eller med dybde-fin-
indstillingen.

Indstilling af freesedybde
Indstillingen fremgér i tre skridt.
a) Indstilling af nulpunktet

- Spandearmen (1.6) osnes, sledes at dybde-
anslag (1.7) er frit bevaegeligt.

- Overfraeseren med fraesbordet (1.11) stilles p3
et solidt underlag. Drejeknappen (1.15) lgsnes
og maskinen trykkes salangt ned indtil fraeseren
bergrer underlaget.

- Fastspaend maskinen i denne stilling ved at
stramme drejeknappen (1.15)

- Dybdeanslag trykkes mod en af de tre fastanslag
af det drejelige revolveranslag (1.9)

Med en skruetraekker indstilles hajden af ethvert

fastanslag individuelt:

Fastanslag min. hojde/max. hgjde
A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Viseren (1.4) skubbes nedad indtil den viser 0
mm p8 skala (1.5).

« Dybde-hurtigindstilling: Dybdeanslag (1.7]
traek-kes opad indtil viseren viser den gnskede
freesedybde. Dybdeanslag spandes fast med
spandearmen (1.6 i denne stilling.

* Dybde-finindstilling: Dybdeanslag spandes fast
med spandearmen (1.6). Den gnskede fraese-
dybde indstilles ved drejning af fingerhjulet (1.3).
Drejes fingerhjulet fra en markeringstreg til den
naste, @ndres fraesedybden med 1/10 mm. En
omdrejning pé fingerhjulet svarer til en z2ndring
af fresedybden pd 1 mm. Det maksimale indstil-
lingsomrade er 8 mm.




Instruktionskort Overfræser Festool OF 1010 Q








PAGE  
1

