1 - Afretter

Afretteren er konstrueret til at rette skavheder og havle en glat overflade, som kan anvendes | den videre forarbejdning



2 - Montering af afretteren

Maskinen skal vare opsat

® Hensigtsmassig under hensyn til plads og lysforhold

Falkta

® NMackinen skal vaere opstillet pd et plant og stabilt underlag og vare fastgjort sdledes at
den ikke kan flytte sig under arbejde

® Maskinen skal vaere forsynet med udsugning, der effektivt fierner stev og spaner fra
bearbejdningsprocessen

® Maskinen skal til enbver tid vare monteret | henhold til maskinfabrikantens
opsatningsinstruktion

Maskinen kan placeres pd maskinska, der sikrer, at maskinen star plant og stabilt p3 underlaget.
Maskinsko modvirker at st@] og vibrationer fra maskinen farplanter =sig til underlaget og lokalet,

3 - Indretning - Konstruktion
afretteren er konstrueret til at rette treets ujzvnheder/skavheder, samt at rette treet i vinkler fra 90 grader til 45 grader
Maskinsengen er konstrueret med to planer, der begge er stilbare op og ned. Disse benavnes sam ind- og udf@ringsplanet.

rMellem de to planer er kutteren placeret,

afretteren er desuden konstrueret med et sideland, Det kan indstilles sidevarts, s3 kutteren kan udnyttes i hele bredden - og det kan
indstilles | smig fra 90° til — 45 @



sfretteren skal have overdakning af kutteren pa begge sider af sidelandet.

afrettebeskytteren foran sidelandet skal afskarme effektivt mod kontakt med kutteren. Den skal vaere
let at betjene
far indstilling til forskellige emnedimensioner.

Owverdazkning bag sidelandet skal vare fastgjort pa sidelandet s3 det automatisk felger dette.

Der ma maksimalt vare 3 mm mellemrum mellem afretteplanerne og kutterens diameter, uanset
planernes hajdeindstilling.

Disse regler skal sikre, at det ikke er muligt at fa fingrene eller handerne ned mellem kutter og
afretterplan.

Udfrzsninger i planernes |leber til st@jreduktion, m3a for at sikre en farsvarlig styrke pa planets lzber,
maksimalt vare 6 » 15 mm og der skal minimum ware 6 mm plan tilbage mellem udfrasningerne.




Falta
Der ma ikke benyttes firkantede kuttere pd afrettere

En afretterbeskytter er effektiv og let at betjene, ndr den:

® |t kan indstilles | den @nskede hejde og sideindstilling
® forbliver i den indstillede h@jde og automatisk gar tilbage til denne hadide, selv om den

leftes op eller trykkes ned
® 5ltid hefinder sig lodret over kutterspalten uafhangigt af emnets tvkkelse og landets
stilling,

& - Sikkerhed - Start-, stop- og bremseanordninger

Afretteren skal have spandingsfaldsudia@ser, sam forhindrer, at den utilsigtet gar i gang efter spandingsfald eller stramsvigt,
Indkobling skal ske i naerheden af startindretningen,

Start- og stopindretning skal vare let tilgz=ngelig. Startindretningen skal vare sikret mod utilsigtet pavirkning, dette kan ske ved:

® At startknappen er forsanket, overdakket eller forsynet med krave,

® it drejeafbryderen er farsynet med krave, medmindre kanstruktionen eller placeringen hindrer utilsigtet pawvirkning.

Falkta

Afretteren skal vaere forsynet med autormatisk bremse, hvis kutteren ikke standser senest 10
sekunder efter, at der afbrudt for maskinen



4 - Indretning - Fremfaringssystem

Afretteren er altid indrettet til manuelt fremfgring, dag kan der manteres et flythart fremtraeksapparat p3 afretteren.

Fremtrazkket indstilles, siledes at afstanden mellem bardplanet og fremtrakshjulene er 3 til & mm mindre end tykkelsen pi de emner
der skal afrettes,

Falta

&lle fremtrakkets hjul skal placeres over udfgringsplanet

5 - Sikkerhed - Afskaermning veerkts]



7 - anvendelse

afretteren anvendes til at afrette og havle en eller flere flader, samt at oprette og havle vinkelkanter.

- %

Falta

® [Der skal altid va&re adgang til en letforstielig brugsanvisning pd dansk.

® prygsanvisningen skal beskrive fillustrere maskinens funktion og hvordan den betjenes,

® prugsanvishingen skal indeholde advarsler om sarige risici, samt anvisninger pd,
hvordan relevant sikkerhedsudstyr skal anvendes,

® Brugsanvisningen er et varkte), der medvyirker til at sikre, at operat@ren er bevidst om
maskinens funktion og betjening.

afretteren er pga. sin alsidighed og manuelle betjening ogs3 en af de absalut farligste trabearbejdningsmaskiner. Risikoen far
arbejdsulykker opstar hvis sikkerhedshestemmelserne ikke overhaoldes naje.




Mar du skal rette et emne geres det pa felgende made:

kontraller emnets krumning

® placer emnet pa indf@ringsbhordet med den krumme flade ned mod bardet {emnet ma ikke kunne vippe)

® ndstil hgjden p3 afretterbeskytteren =3 emnet lige netop kan passerer under denne

® f@r emnet hen over kutteren, med haznderne oven pd emnet, indtil hele emnet er bearbejdet

® yend emnet og hold den rettede side ind mod sidelandet

® Skenk afretterbeskytteren ned pa planet og tilpas afstanden fra sidelandet 53 emnet lige netop kan passerer

® f@r emnet hen over kutteren, med handerne oven pa emnet, indtil hele emnet er bearbejdet.

Falta

® Manuel fremfaring indebarer altid en forhajet risiko for ulykker

8 - Arbejdsfunktioner

Indfgringsplanets funktion er at det kan justeres op/ned athangig af hvor meget der skal rettes af emnet. Indfaringsplanet er
forsynet med en skala som angiver hvor meget tra der skal fjernes, hver gang emnet fa@res aver kutterer



Falta

Des st@rre span der fiernes - des st@rre kraft skal der anvendes for at fremfgre emnet. Derved
fordgges risikoen for tilbagekast, is&r ved bearbejdning af mindre emner

Udfgringsplanet anvendes til underst@tning af det afrettede emne og planet skal have samme h@jde som kutterens perifer

Planernes lzher skal felge kutterens periferi, sdledes at der altid er hgjest 3 mm i afstand

Sidelandet anvendes til at fagre treet op mod. Landet kan indstilles fra 90 til 459

afrettebeskytteren anvendes til beskyttelse af operat@ren, den skal vare let at indstille | den @nskede position
Afretter med monteret fremtrak anvendes, hvor der er store serie der skal forarbejdes

P3 afrettere skal der vare monteret en rundkutter, hvor knivene fastholdes med sikkerhiedskiler

| Falkta

Til afretning af emner under 300 mrm, skal der anvendes et fremferingsredskahb
Yed afretning med kippet sideland skal emnerne altid sikres mod sidevarts udskridning




| g - Anvendelse

Tykkelseshgvlen anvendes til havling i tykkelser og bredder af treematerialer, Fremfaringen foregar mekanisk fra ilggersiden, gennem
maskinen til fratagersiden.




Tykkelsesh@vlen anvendes bade indenfor mebel og bygningsindustrien,

Fakta

® [er ckal altid vare adgang til en letforst3elig brugsanvisning p3 dansk,

® Lrugsanvisningen skal beskrive fillustrere maskinens funktion og hvordan den betjenes,

® Brugsanvisningen skal indeholde advarsler om sa&rlige risici, samt anvisninger pa,
hvardan relevant sikkerhedsudstyr skal anvendes,

® [rygsanvisningen er et varkta], der medvirker til at sikre, at operateren er bevidst om
maskinens funktion og betjening.

9 - Arbejdsfunktioner

Tykkelseshgvle med fast bordplan og justerbar bearbejdningsenhed, anvendes |
forbindelse andre maskiner og/eller med rullebane systemer foran og bagwed
tykkelseshgvlen.

Mormalt er tykkelseshavle er kanstrueret sddan, at bordplanet er indstillelig i
h@jde og bearbejdningsenheden er fast,

Indstillingen af bearbejdningshgjden kan foaretages manuelt eller mekanisk og
aflesningen kan ske pa en skala.

Pa nyere havle er det ofte et digitalur som wiser malene i milimeter og tiendedel
millimeter

Tykkelsesha@vle med indbyggede undervalser | bordplanet, anvendes hvar der
havles brede emner eller ikke ta@rt tra. Undervalserne er med til at lette
fremf@ringen af emnerne,




Falta

Typisk kan der afthavles op til maksimalt Smm ved hver bearbejdning og der skal som regel
fiernes mindst 1 mm for at undagd trykmarker fra fremfgringsvalserne.,

9.1 - Tilbageslagssikring

Tilbageslagssikringen bestar af en rakke lameller med modhager. Lamellerne kan vippe op, nar emnet transparteres frem i havlen. Hvis
emnet bliver slynget tilbage, vipper de ned og laser emnet fast, s3 det ikke bliver slynget ud mod operat@ren

Falkta

Tilbageslagssikringen er yderst vigtig for sikkerheden pd tykkelseshavlen. Maskinen ma aldrig
under nogen omstandigheder anvendes, hyis tilbageslagssikringen ikke fungerer korrekt,

Det frarddes ligeledes kraftigt at havle flere emner med stort tykkelses forskel ps samme tid
(mere end 2 mm). Gares dette er der vasentlig forgget risiko for at det tyndeste emne kastes
tilbage mod operatgren, uden at tilbageslagssikringen kan fanoge dette



9.2 - Fremfaring af emner

Hvis fremfaringsvalsen foran rundkutteren ikke er leddelt, kan der kun kgres to emner igennem maskinen ad gangen, en i hver side,

Falta

Hvis der indf@res emner over hele bredden er der stor risiko for, at de tyndeste emner bliver
trukket op i rundkutteren og slynges tilbage mod operateren.

10 - Opstilling




10,1 - Klargaring af arbejdspladsen

Far apstillingen pabegyndes skal arbejdspladsen klargares saledes at opstilling af maskinen kan farega fuldt farswvarligt

® Der skal vere rengjort og ryddeligt ved arbejdsstedet

® |ysforhold skal vare 3 operatgren har ardentligt udsyn til maskinen og de nzrmeste amgivelser

10,2 - Inden pravekarsel

Inden prgvekgrsel foretages falgende procedure:

® Hovedafbryderen skal vaere afbrudt og sikret mod aktivering

® Kontroller at rundkutteren let kan drejes rundt, uden bergring af nogen maskindele

® Indstil bordplanet til @énsket tykkelse

® Kontroller at tilbageslagssikringen, har fri bevagelighed {ellers er den virkningslgs).

® Mar indstillingen er afsluttet sikres at bordplanet er fastl3st

® Opdages der fejl og mangler pa hevlen, undervejs, rapporteres dette =3 snart fejlen/fejlene opdages

® Maskinen ma ikke startes far alle fejl er udbedret



10.3 - skift af knive

Skift af knive er afhangig af den kuttertype der er monteret p3
maskinen, men overardnet kan processen beskrives som falger:

® renger kutteren udvendig med rensevaske

® |nivene l@gsnes og udtages alt efter type, husk at fiksere og
overdakke kutteren s3 risikoen far en skade minimeres

® renger kutter, kiler samt bolte - hvis kutteren er med
vendeskarsplatter renses platter og kutter.

® =xf knive alt efter kuttertype

® facstgar knivene - er kutterne af typen med fieder, kile og

balte 53 spand baltene fra midten og ud til hver side. Husk

fiksering af kutteren.

Falta

wed hindtering og transport af knive og kuttere benyttes skarefaste handsker
Husk at nEjagtig monterede knive er af stor betydning .

Hindvarktgier ma ikke vaere slidte eller defekte, slidt varktdi har dirlig greb og kan derfor
miste grebet om baolte, mgtrikker og pinolskruer, som derved fordrsage skade.,



10.4 - Pragvekgrsel

Inden opstart af maskinen skal du altid kontrallere:

® St udsugningsanlegget er startet
® 3t bordplanet er indstillet | korrekt hgjde

® ot fremf@ringshastigheden er tilpasset, trasort, emnebredde og -afthevlingsmangde

11 - Drift

Under drift falges falgende procedure:

® Trazet skal ligge med den afrettede flade mod bordplanet

® [ontroller altid treet inden du starter med at hevle det. Revner, fremmedlegemer og lign. indebarer risiko for tilbagekastning.
Kasser derfor altid defekte emner, inden de hgvles

® St3 altid ved siden af emnet nar det keéres gennem maskinen

® Under drift skal der lgbende holdes kantral med tykkelseshgvlens tilstand. Yar opmarksom pa unormal sta] fra hevlen og ved
lgbende kontral af havlede emner

® Maskinen ma ikke forlades uden at den er stoppet, og aldrig far at alle bevagelige dele star helt stille

® Under drift skal arbejdsomradet til stadighed haldes ryddelig og rengjort



® Under drift skal arbejdsamradet til stadighed haldes ryddelig og rengjart

Fakta

Kik aldrig ind i maskinen nar denne er i drift - da der altid er risiko for udkastning af splinter og
lign.



12 -

Yedligehold

Generelt skal tykkelseshgvle altid vedligehaldes efter de farskrifter, der findes i den far maskinen tilhgrende brugsanwvisning.

En grundig rengjort maskine er af stor betydning for sikkerheden, Regelmassig rengering har ogsa en pasitiv indvirkning pa maskinens
funktion og holdbarhed. Derfor bar maskinen dagligt rengeres ved st@vsugning. Husk at der ikke m3 anvendes trykluft til renggring.

ved reparationer ag lignende skal hovedafbryderen vare frakoblet og |3st, sa opstart af maskinen ikke kan ske utilsigtet,

Derudover skal man vare apmarksam pa félgende forhald:

L

nadstop skal afpraves inden arbejdet pabegyndes

at der ikke er st@j fra lejer og bevagelige dele

at lejer, bevagelige dele og justeringsanordninger er rengjorte og smurte | henhald til anvisningerne i maskinens brugsanvisning.
Ugentlig smares fremtraeksvalsernes transportkade og manedligt kaden der haver bordet ap og ned

at gummivalser og tilbageslagssikring regelmassigt renses (brug kun produkter der ikke indeholder syre og som ikke er "fedtede")
at matarrummet er fri for spaner

at bremserne kan standse kutteren 10 sekunder efter maskinen er afbrudt - eller at der ikke er adgang til kutteren inden den
star stille. Dette afpraves inden arbejdet pabegyndes.

at de elektroniske forbindelser er ubeskadigede

at spandingsfaldsudlgseren fungerer



